


Для заметок

Оглавление

О заводе-производителе Ningbo Haixing Machinery Manufacturing Co.,Ltd 

Серия термопластавтоматов Titan GL – описание

Серия термопластавтоматов Titan GL – технические характеристики

Серия термопластавтоматов Titan GL – комплектация

Серия термопластавтоматов Chrome GL – описание

Серия термопластавтоматов Chrome GL – технические характеристики

Серия термопластавтоматов Chrome GL – комплектация

·     

Комбинированный термопластавтомат Chrome 470 G

Термопластавтомат Chrome 2100 GL

Специализированные серии термопластавтоматов

О компании Альянс-Пром

Чертежи плит

Контактная информация

стр. 3

стр. 4-7

стр. 8-10

стр. 11

стр. 12-15

стр. 16-20

стр. 21

стр. 22

стр. 23

стр.24

стр. 25

стр. 26 - 45

стр. 46-47



 

 

 

 

 
 

Завод HAIXING 
Завод Ningbo Haixing Machinery Manufacturing Co.,Ltd основан в 1999, выпускает более 20 типов 

инжекционно-литьевых машин с усилием смыкания от 70 до 3300 метрических тонн. Производство 

термопластавтоматов расположено в парке высоких технологий Нинбо. Машины комплектуются 

гидравлическими, электрическими компонентами и системой управления надежных мировых 

брендов, имеют повышенные прочностные характеристики. Строгий контроль и тестирование на 

всех этапах производства обеспечивает высокое качество производимого оборудования. 

 
Серьезным преимуществом производителя Ningbo Haixing Machinery Manufacturing Co.,Ltd является 

мощная творческая способность предоставлять персонализированные машины, отвечающие 

требованиям клиента. Cочетание собственного экстраординарного опыта с новейшими 

зарубежными передовыми технологиями обеспечили признание качества оборудования HAIXING в 

70 странах мира. 

 
Результатом сотрудничества между Ningbo Haixing Machinery Manufacturing Co.,Ltd и ГК Альянс стали 

серии термопластавтоматов TITAN GL и CHROME GL. 

 
Машины произведены с учетом всех требований российских производителей, имеют европейский 

сертификат качества и Сертификат ISO 9001. 
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 Стандартные серии ТПА

TITAN GL 70-3300
Насос переменной производительности

Узел впрыска
Точная шнековая система с оптимальным дизайном

Биметаллический шнек в стандартной комплектации

Двойной цилиндр узла впрыска

Мультиуровневые давление и скорость впрыска

Устройство для регулировки поддерживающего давления

Сбалансированная конструкция

Высокая износоустойчивость продлевает срок службы

втулок, поддерживает чистоту и снижает стоимость 

обслуживания машины

Узел смыкания
Т-слоты

Пятиточечный коленно-рычажный 

механизм смыкания

Гидромотор регулировки монтажной высоты

Высокоточный преобразователь линейных 

перемещений

Соответствие технологиям Евростандарта

Электронные компоненты
Компоненты известных брендов

Большой дисплей

2000 литьевых программ

Функция защиты от высокого напряжения 

и саморегулирования температуры

Отображение ошибок и функция аварии

Удобство эксплуатации, сокращение 

времени обслуживания

Гидравлическая система
Продуманный дизайн

Пропорциональный контроль давления и потока

Комплектующие от всемирно известных брендов

Высокоэффективный масляный фильтр увеличивает

срок эксплуатации масла до 3-х лет

Маслоохладитель обеспечивает увеличенный срок

службы уплотнительных элементов и клапанов



Узел смыкания

Прочее

Виброопоры

Набор инструментов для монтажа

Комплект сменных запасных частей

5-ти точечный коленно-рычажный механизм смыкания

Механические, электрические, гидравлические 
устройства безопасности

Плиты с Т- слотами

Защита формы на низком давлении
(предохранение инструмента)

Многоступенчатый контроль скорости 
и давления (5 ступеней)

Многоступенчатый контроль выталкивания

Усиленные износостойкие опоры для подвижной плиты

Коллектор потока воды для охлаждения пресс-форм

Функция управления гидрознаками (1-контур, свыше
260 тонн - 2 контура)

Автоматическая защитная дверь (≥800T)

Система автоматической смазки

Устройство быстрого закрытия пресс-форм

Гидравлическая система саморегулировки высоты  
для подвижной плиты  (≥800T)

Гидравлическая система регулировка высоты пресс-формы

Автонастройка высоты пресс-формы  по усилию смыкания

Линейный преобразователь для открытия/закрытия 
пресс-формы и выталкивания

Верхняя защитная крышка для подвижной 
плиты (только мал. ТПА)

Удлиненное сопло

Прижимы для пресс-форм

Воздушный клапан
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Узел впрыска

Биметаллический шнек и азотированный цилиндр

2 гидроцилиндра подвода узла впрыска (≥130T)

Многоступенчатый контроль скорости 
и давления (6 ступеней)

Многоступенчатый контроль выдержки 
под давлением (5 ступеней)

Многоступенчатый контроль скорости и давления 
пластификации  (3 ступени)

Функция управления подушкой

Изоляционное покрытие для материального цилиндра 

Функция автоматического нагрева цилиндра

Регулировка положения центра сопла 

Защита  шнека от холодного старта

Функция самоочистки материального цилиндра

Три режима для переключения впрыска

Антискользящее (алюминиевое) покрытие площадки узла впрыска 

Мотор пластификации

Функция декомпрессии

Механическая поддержка материального цилиндра (≥570T)

PID контроль температуры сопла и материального цилиндра

Керамические нагреватели

Фланец для охлаждения зоны загрузки

Потенциометрическая линейка узла впрыска

Пропорциональный клапан противодавления

Загрузочный  бункер из нержавеющей стали
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Гидравлика

Защита гидравлических шлангов

Воздушный фильтр

 Датчик макс. и мин. температуры масла

Масляный фильтр тонкой очистки

Указатель уровня масла

Насос переменной производительности (Titan GL)

Электроника

Контроллер KEBA i1075, 10",  с цветным дисплеем 
и поддержкой разных языков

Основной выключатель питания

Сохранение настроек пресс-форм (2000шт.)

Контроль параметров литья

Аварийная сигнализация

Функция контроля температуры цилиндра

Тестовый режим работы (вход/выход)

2 розетки 380B  и 2  розетки 220 B

Кнопка аварийной остановки

3 разъема для подключения дополнительного оборудования

Звуковая аварийная сигнализация
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Опции, которые можно заказать отдельно

Разъем Euromap 12/67

Высокоскоростной узел впрыска

Аккумулятор для быстрого впрыска

Поворотная система узла впрыска

Индивидуальная расточка плит

Биметаллическая шнековая пара



Модель Titan90GL Titan130GL Titan160GL

Узел впрыска

Диаметр шнека мм 26 30 34 32 35 38 42 38 42 45 40 45 48

Соотношение длины шнека к диаметру 24:1 21:1 19:1 23;1 21;1 19,3;1 17,5;1 23,2;1 21;1 19,6;1 22,5:1 20:1 18,8:1

Объём впрыска см3 66 88 113 136 163 193 235 227 277 318 270 342 389

Масса впрыска 60 80 103 124 148 174 213 206 252 289 243 308 350

Давление впрыска МПа 245 184 143 263 219 186 152 208 171 148 215 169 149

Скорость пластификации (PS)              7 9,3 11,9 8 11 12,8 13,6 10,8 14,5 20 22,8 31,7 35,7

Линейная скорость мм/с 120 99 100 103

Ход шнека мм 125 170 200 215

Скорость вращения шнека (плавная) об/мин 0-220 0-220 0-200 0-200

Узел смыкания

Усилие смыкания 700 900 1300 1600

Длина хода подвижной плиты мм 280 355 390 445

Расстояние между колоннами 320*320 370*370 420*420 472*472

Размер плит 485*485 580*560 640*640 691*691

Макс. монтажная высота пресс-формы мм 330 380 450 520

Мин. монтажная высота пресс-формы мм 120 150 160 180

Ход выталкивания мм 70 100 130 140

Усилие выталкивания 25 38 38 39,6

Количество толкателей 1 5 5 5

Общее

Давление насос-мотора 17,5 16 16 16

Мощность насос-мотора кВт 7,5 13 15 15

Объём масляного бака Л 160 200 250 300

Мощность нагрева кВт 7,1 8,45 13,1 14

Кол-во зон нагрева 4 4 4 5

Время сухого цикла с 2,1 2,01 2,71 1,97

3,78*1*1,81 4,18*1,14*2,0 4,52*1,22*2,04 4,9*1,27*2,16

Масса машины кг 2500 3600 4400 5650

Ед.изм. Titan 70GL

г

г/с

кН

ммxмм

ммxмм

кН

МПа

Габариты (ДxШxВ) мxмxм
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Модель

Узел впрыска

Диаметр шнека мм

Соотношение длины шнека к диаметру

Объём впрыска см3

Масса впрыска

Давление впрыска МПа

Скорость пластификации (PS)              

Линейная скорость мм/с

Ход шнека мм

Скорость вращения шнека (плавная) об/мин

Узел смыкания

Усилие смыкания

Длина хода подвижной плиты мм

Расстояние между колоннами

Размер плит

Макс. монтажная высота пресс-формы мм

Мин. монтажная высота пресс-формы мм

Ход выталкивания мм

Усилие выталкивания

Количество толкателей

Общее

Давление насос-мотора

Мощность насос-мотора кВт

Объём масляного бака Л

Мощность нагрева кВт

Кол-во зон нагрева

Время сухого цикла с

Масса машины кг

г

г/с

кН

ммxмм

ммxмм

кН

МПа

Габариты (ДxШxВ) мxмxм

Titan230GL Titan260GL

45 50 55 50 55 60

23,3;1 21;1 19;1 22,5:1 20,5:1 18,8:1

398 491 594 491 594 707

362 447 540 442 534 636

210 170 141 205 169 142

18 22 29 31,5 41,2 49

97 91

250 250

0-200 0-180

2300 2600

490 540

536*536 580*580

800*800 860*860

560 610

200 220

140 150

70 62

9 9

16 16

18,5 22

300 405

20,9 17,3

5 5

2,78 2,57

5,48*1,42*2,34 5,93*1,4*2,32

7300 8500

Titan320GL

60 65 70

21,7:1 20:1 18,6:1

735 862 1000

661 776 900

219 187 161

45,5 55,8 60,3

86

260

0-180

3200

640

685*685

990*990

690

250

160

70

13

16

30

600

24,2

5

2,57

6,9*1,79*2,4

13200

Titan290GL

55 60 65

21,8:1 20:01 18,5:1

665 791 929

605 720 845

202 170 145

37 43 48

110

280

0-205

2900

600

640*640

910*910

650

220

150

70

13

16

30

400

24

5

2,49

6,27*1,58*2,35

11000
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Модель Titan380GL Titan470GL Titan570GL Titan650GL

Узел впрыска

Диаметр шнека мм 65 70 75 75 80 84 75 84 90 100 80 90 100 110

Соотношение длины шнека к диаметру 22,4:1 20,6:1 19,2:1 21,4:1 20:01 19:1 23,6:1 21,1:1 19,7:1 17,7:1 24,8:1 22:01 19,8:1 18:01

Объём впрыска см3 1094 1269 1457 1722 1959 2160 1987 2492 2861 3532 2261 2861 3533 4274

Масса впрыска 985 1142 1311 1550 1763 1944 1788 2242 2575 3179 2035 2575 3179 3847

Давление впрыска МПа 208 180 156 177 156 141 205 163 142 115 224 177 143 118

Скорость пластификации (PS)              57,5 64,3 69,5 59,8 68 79,8 56,3 77,9 89,4 110,4 56,7 71,8 88,6 101,9

Линейная скорость мм/с 92 96 90 95

Ход шнека мм 330 390 450 450

Скорость вращения шнека (плавная) об/мин 0-180 0-160 0-110 0-110

Узел смыкания

Усилие смыкания 3800 4700 5700 6500

Длина хода подвижной плиты мм 700 780 845 900

Расстояние между колоннами 726*726 820*800 842*837 900*900

Размер плит 1036*1040 1210*1180 1240*1250 1350*1400

Макс. монтажная высота пресс-формы мм 760 830 920 900

Мин. монтажная высота пресс-формы мм 250 300 350 400

Ход выталкивания мм 180 200 220 260

Усилие выталкивания 110 120 158 186

Количество толкателей 13 17 17 17

Общее

Давление насос-мотора 16 16 16 16

Мощность насос-мотора кВт 37 45 55 30+30

Объём масляного бака Л 700 800 1000 1200

Мощность нагрева кВт 26 32,5 39,6 50,9

Кол-во зон нагрева 5 6 7 7

Время сухого цикла с 2,88 3,1 3,6 3,3

7,36*1,94*2,55 7,92*1,99*2,57 8,82*2,32*2,72 9,93*2,45*2,78

Масса машины кг 15000 19000 27000 32000

Ед.изм.

г

г/с

кН

ммxмм

ммxмм

кН

МПа

Габариты (ДxШxВ) мxмxм
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Наименование Производитель Страна

США

Гидравлические клапаны США

Манометры Германия

Гидравлические шланги Германия

Линейный преобразователь Германия

Контроллер KEBA i1075 (90-2200) Австрия

Электродвигатель Китай

Насос с переменной производительностью США/Япония

Концевой выключатель Япония

Реле времени, переключатель хода Япония

Пускатели, тепловое реле SCHNEIDER Франция (сделано в Китае)

Гидравлический мотор Италия (сделано в Китае)

Шнек/цилиндр 38CrMoAl Китай

Колонны 40Cr Китай

Плиты QT450-10 Китай

Мотор регулировки высоты пресс-формы Eaton

Viсkers

Tecsis

Continental

Novotech

Bijie

Viсkers/Yuken

Omron

Omron

Intermot
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 Стандартные серии ТПА

CHROME GL 70-3300
Cервопривод

Узел впрыска
Точная шнековая система с оптимальным дизайном

Биметаллический шнек в стандартной комплектации

Двойной цилиндр узла впрыска

Мультиуровневые давление и скорость впрыска

Устройство для регулировки поддерживающего давления

Сбалансированная конструкция

Высокая износоустойчивость продлевает срок службы

втулок, поддерживает чистоту и снижает стоимость 

обслуживания машины

Узел смыкания
Т-слоты

Пятиточечный коленно-рычажный 

механизм смыкания

Гидромотор регулировки монтажной высоты

Высокоточный преобразователь линейных 

перемещений

Соответствие технологиям Евростандарта

Электронные компоненты
Компоненты известных брендов

Большой дисплей

2000 литьевых программ

Функция защиты от высокого напряжения 

и саморегулирования температуры

Отображение ошибок и функция аварии

Удобство эксплуатации, сокращение 

времени обслуживания

Гидравлическая система
Продуманный дизайн

Пропорциональный контроль давления и потока

Комплектующие от всемирно известных брендов

Высокоэффективный масляный фильтр увеличивает

срок эксплуатации масла до 3-х лет

Маслоохладитель обеспечивает увеличенный срок

службы уплотнительных элементов и клапанов



Узел смыкания

Прочее

Виброопоры

Набор инструментов для монтажа

Комплект сменных запасных частей

5-ти точечный коленно-рычажный механизм смыкания

Механические, электрические, гидравлические 
устройства безопасности

Плиты с Т- слотами

Защита формы на низком давлении
(предохранение инструмента)

Многоступенчатый контроль скорости 
и давления (5 ступеней)

Многоступенчатый контроль выталкивания

Усиленные износостойкие опоры для подвижной плиты

Коллектор потока воды для охлаждения пресс-формы

Функция управления гидрознаками (1-контур, свыше
260 тонн - 2 контура)

Автоматическая защитная дверь (≥800T)

Система автоматической смазки

Устройство быстрого закрытия пресс-формы

Гидравлическая система саморегулировки высоты  
для подвижной плиты  (≥800T)

Гидравлическая система регулировка высоты пресс-формы

Авто настройка высоты пресс-формы по усилию смыкания

Линейный преобразователь для открытия/закрытия 
пресс-формы и выталкивания

Верхняя защитная крышка для подвижной 
плиты (только мал. ТПА)

Удлиненное сопло

Прижимы для пресс-формы

Воздушный клапан
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Узел впрыска

Биметаллический шнек и азотированный цилиндр

2 гидроцилиндра подвода узла впрыска (≥130T)

Многоступенчатый контроль скорости 
и давления (6 ступеней)

Многоступенчатый контроль выдержки 
под давлением (5 ступеней)

Многоступенчатый контроль скорости и давления 
пластификации  (3 ступени)

Функция управления подушкой

Изоляционное покрытие для материального цилиндра 

Функция автоматического нагрева цилиндра

Регулировка положения центра сопла 

Защита  шнека от холодного старта

Функция самоочистки материального цилиндра

Три режима для переключения впрыска

Антискользящее (алюминиевое) покрытие площадки узла впрыска 

Мотор пластификации

Функция декомпрессии

Механическая поддержка материального цилиндра (≥570T)

PID контроль температуры сопла и материального цилиндра

Керамические нагреватели

Фланец для охлаждения зоны загрузки

Потенциометрическая линейка узла впрыска

Пропорциональный клапан противодавления

Загрузочный  бункер из нержавеющей стали



Гидравлика

Защита гидравлических шлангов

Воздушный фильтр

 Датчик макс. и мин. температуры масла

Масляной фильтр тонкой очистки

Указатель уровня масла

Сервопривод (Chrome GL)

Электроника

Контроллер KEBA i1075, 10",  с цветным дисплеем 
и поддержкой разных языков

Основной выключатель питания

Сохранение настроек пресс-форм (2000шт.)

Контроль параметров литья

Аварийная сигнализация

Функция контроля температуры цилиндра

Тестовый режим работы (вход/выход)

2 розетки 380B  и 2  розетки 220 B

Кнопка аварийной остановки

3 разъема для подключения дополнительного оборудования

Звуковая аварийная сигнализация
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Опции, которые можно заказать отдельно

Разъем Euromap 12/67

Высокоскоростной узел впрыска

Аккумулятор для быстрого впрыска

Поворотная система узла впрыска

Индивидуальная расточка плит

Биметаллическая шнековая пара



Модель

Узел впрыска

Диаметр шнека

Соотношение длины шнека к диаметру

Объём впрыска

Масса впрыска

Давление впрыска

Линейная скорость

Ход шнека

Скорость вращения шнека (плавная)

Узел смыкания

Усилие смыкания

Размер плит

Макс. монтажная высота пресс-формы

Мин. монтажная высота пресс-формы

Ход выталкивания

Усилие выталкивания

Количество толкателей

Общее

Объём масляного бака

Мощность нагрева

Кол-во зон нагрева

Время сухого цикла

Масса машины

Мощность серво мотора

Габариты (ДxШxВ)

Скорость пластификации (PS)              

Длина хода подвижной плиты

Расстояние между колоннами

мм

см3

МПа

мм/с

мм

об/мин

мм

мм

мм

мм

кВт

Л

кВт

с

кг

Ед.изм.

г

г/с

кН

ммxмм

ммxмм

кН

мxмxм

26 30 34 32 35 38 42 38 42 45 40 45 48

24:1 21:1 19:1 23;1 21;1 19,3;1 17,5;1 23,2;1 21;1 19,6;1 22,5:1 20:1 18,8:1

66 88 113 136 163 193 235 227 277 318 270 342 389

60 80 103 124 148 174 213 206 252 289 243 308 350

245 184 143 263 219 186 152 208 171 148 215 169 149

7 9,3 11,9 8 11 12,8 13,6 10,8 14,5 20 22,8 31,7 35,7

120 99 100 103

125 170 200 215

0-220 0-220 0-200 0-200

700 900 1300 1600

280 355 390 445

320*320 370*370 420*420 472*472

485*485 580*560 640*640 691*691

330 380 450 520

120 150 160 180

70 100 130 140

25 38 38 39,6

1 5 5 5

8,9 15,9 15,9 26,5

160 200 250 300

7,1 8,45 13,1 14

4 4 4 5

2,1 2,01 2,71 1,97

3,78*1*1,81 4,18*1,14*2,0 4,52*1,22*2,04 4,9*1,27*2,16

2500 3600 4400 5650

Chrome 70GL Chrome 90GL Chrome 130GL Chrome 160GL
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Модель

Узел впрыска

Диаметр шнека

Соотношение длины шнека к диаметру

Объём впрыска

Масса впрыска

Давление впрыска

Линейная скорость

Ход шнека

Скорость вращения шнека (плавная)

Узел смыкания

Усилие смыкания

Размер плит

Макс. монтажная высота пресс-формы

Мин. монтажная высота пресс-формы

Ход выталкивания

Усилие выталкивания

Количество толкателей

Общее

Объём масляного бака

Мощность нагрева

Кол-во зон нагрева

Время сухого цикла

Масса машины

Мощность серво мотора

Габариты (ДxШxВ)

Скорость пластификации (PS)              

Длина хода подвижной плиты

Расстояние между колоннами

мм

см3

МПа

мм/с

мм

об/мин

мм

мм

мм

мм

кВт

Л

кВт

с

кг

Ед.изм.

г

г/с

кН

ммxмм

ммxмм

кН

мxмxм

45 50 55 50 55 60 55 60 65

23,3;1 21;1 19;1 22,5:1 20,5:1 18,8:1 21,8:1 20:01 18,5:1

398 491 594 491 594 707 665 791 929

362 447 540 442 534 636 605 720 845

210 170 141 205 169 142 202 170 145

18 22 29 31,5 41,2 49 37 43 48

97 91 110

250 250 280

0-200 0-180 0-205

2300 2600 2900

490 540 600

536*536 580*580 640*640

800*800 860*860 910*910

560 610 650

200 220 220

140 150 150

70 62 70

9 9 13

28,3 29 36

300 405 400

20,9 17,3 24

5 5 5

2,78 2,57 2,49

5,48*1,42*2,34 5,93*1,4*2,32 6,27*1,58*2,35

7300 8500 11000

Chrome 230GL Chrome 260GL Chrome 290GL

60 65 70

21,7:1 20:1 18,6:1

735 862 1000

661 776 900

219 187 161

45,5 55,8 60,3

86

260

0-180

3200

640

685*685

990*990

690

250

160

70

13

48

600

24,2

5

2,57

6,9*1,79*2,4

13200

Chrome 320GL
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Модель

Узел впрыска

Диаметр шнека

Соотношение длины шнека к диаметру

Объём впрыска

Масса впрыска

Давление впрыска

Линейная скорость

Ход шнека

Скорость вращения шнека (плавная)

Узел смыкания

Усилие смыкания

Размер плит

Макс. монтажная высота пресс-формы

Мин. монтажная высота пресс-формы

Ход выталкивания

Усилие выталкивания

Количество толкателей

Общее

Объём масляного бака

Мощность нагрева

Кол-во зон нагрева

Время сухого цикла

Масса машины

Мощность серво мотора

Габариты (ДxШxВ)

Скорость пластификации (PS)              

Длина хода подвижной плиты

Расстояние между колоннами

мм

см3

МПа

мм/с

мм

об/мин

мм

мм

мм

мм

кВт

Л

кВт

с

кг

Ед.изм.

г

г/с

кН

ммxмм

ммxмм

кН

мxмxм

65 70 75 75 80 84 75 84 90 100 80 90 100

22,4:1 20,6:1 19,2:1 21,4:1 20:01 19:1 23,6:1 21,1:1 19,7:1 17,7:1 24,8:1 22:01 19,8:1

1094 1269 1457 1722 1959 2160 1987 2492 2861 3532 2261 2861 3533

985 1142 1311 1550 1763 1944 1788 2242 2575 3179 2035 2575 3179

208 180 156 177 156 141 205 163 142 115 224 177 143 118

57,5 64,3 69,5 59,8 68 79,8 56,3 77,9 89,4 110,4 56,7 71,8 88,6

92 96 90 95

330 390 450 450

0-180 0-160 0-110 0-110

3800 4700 5700 6500

700 780 845 900

726*726 820*800 842*837 900*900

1036*1040 1210*1180 1240*1250 1350*1400

760 830 920 900

250 300 350 400

180 200 220 260

110 120 158 186

13 17 17 17

58,8 62 27+36 36+48

700 800 1000 1200

26 32,5 39,6 50,9

5 6 7 7

2,88 3,1 3,6 3,3

7,36*1,94*2,55 7,92*1,99*2,57 8,82*2,32*2,72 9,93*2,45*2,78

15000 19000 27000 32000

Chrome 380GL Chrome 470GL Chrome 570GL Chrome 650GL

110

18:01

4274

3847

101,9
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Модель

Узел впрыска

Диаметр шнека

Соотношение длины шнека к диаметру

Объём впрыска

Масса впрыска

Давление впрыска

Линейная скорость

Ход шнека

Скорость вращения шнека (плавная)

Узел смыкания

Усилие смыкания

Размер плит

Макс. монтажная высота пресс-формы

Мин. монтажная высота пресс-формы

Ход выталкивания

Усилие выталкивания

Количество толкателей

Общее

Объём масляного бака

Мощность нагрева

Кол-во зон нагрева

Время сухого цикла

Масса машины

Мощность серво мотора

Габариты (ДxШxВ)

Скорость пластификации (PS)              

Длина хода подвижной плиты

Расстояние между колоннами

мм

см3

МПа

мм/с

мм

об/мин

мм

мм

мм

мм

кВт

Л

кВт

с

кг

Ед.изм.

г

г/с

кН

ммxмм

ммxмм

кН

мxмxм

90 100 110 120

24,5:1 22:01 20:01 18,3:1

2925 3611 4369 5200

2632 3250 3932 4680

228 184 152 128

71 88 107 127

88

460

0-110

8000

1040

1002*1002

1465*1480

1030

400

280

186

21

48+48

1500

56,1

7

3,3

11,05*2,65*3,80

40000

Chrome 800GL

100 110 120 130 110 120 130 140 120 130 140 150

24;1 21,9;1 20;1 18,5;1 26,2;1 24;1 22,4;1 20,9;1 26,1:1 24:1 22,4:1 20,9:1

4712 5702 6786 7964 5224 6217 7297 8462 6669 7827 9078 10421

4288 5189 6175 7247 4702 5595 6567 7616 6002 7045 8170 9379

210 174 146 124 205 172 147 126 193 164 142 123

80,3 106,9 142,8 176,1 103 122,6 143,9 166,9 123 147,6 171,2 186,7

91 84 104

600 550 590

0-107 0-91 0-99

11000 13000 16000

1250 1400 1600

1170*1170 1350*1280 1500*1415

1680*1680 1934*1896 2180*2180

1250 1400 1500

500 550 700

320 350 350

246 215 318

21 25 29

48+36+27 48+48+48 48+48+36

2000 2400 2800

68,87 84,95 101,85

7 7 7

5,78 7,4 6,4

11,84*2,91*3,29 13,2*3,25*3,6 13,84*3,58*4,2

56000 67000 105000

Chrome 1100GL Chrome 1300GL Chrome 1600GL
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Модель

Узел впрыска

Диаметр шнека

Соотношение длины шнека к диаметру

Объём впрыска

Масса впрыска

Давление впрыска

Линейная скорость

Ход шнека

Скорость вращения шнека (плавная)

Узел смыкания

Усилие смыкания

Размер плит

Макс. монтажная высота пресс-формы

Мин. монтажная высота пресс-формы

Ход выталкивания

Усилие выталкивания

Количество толкателей

Общее

Объём масляного бака

Мощность нагрева

Кол-во зон нагрева

Время сухого цикла

Масса машины

Мощность серво мотора

Габариты (ДxШxВ)

Скорость пластификации (PS)              

Длина хода подвижной плиты

Расстояние между колоннами

мм

см3

МПа

мм/с

мм

об/мин

мм

мм

мм

мм

кВт

Л

кВт

с

кг

Ед.изм.

г

г/с

кН

ммxмм

ммxмм

кН

мxмxм

140 150 160 170 180 190 170 200 215 215

22,4:1 20,9:1 19,6:1 2,35;1 21,6;1 20;1 23,5;1 20;1 21;1 21;1

11084 12723 14476 22244 24938 27786 22244 37071 43566 43530

10086 11578 13174 20242 22694 25285 20242 33734 39645 39612

163 142 125 160 143 128 160 134 136 135

171,2 186,7 199 170 190 212 190 230 250 250

95 73 73 76 65 64,3

720 980 1180 1200

0-80 0-60 0-60 0-50 0-45 0-50

21000 25000 30000 33000

1800 1950 2000 2150

1751*1601 1850*1700 2000*1750 2160*1900

2480*2380 2560*2240 2735*2685 3100*3005

1700 1800 1900 1900

780 800 800 1000

400 450 480 500

430 430 430 550

29 29 29 25

48+48+48+48 50+50+50+72 50+72+72+72 50+72+72+72

3000 3000 3000 4700

114,05 170 195 250

7 7 8 8

8,5 8,72 9,3 9,45

16*3,75*4,8 17,35*3,83*5,6 19*4,15*5,5 22*4,5*5,7

139000 145000 195000 250000

Chrome 2100GL Chrome 2500GL Chrome 3000GL Chrome 3300GL
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Комплект лист 
Chrome GL

Наименование Производитель Страна

США

Гидравлические клапаны США

Манометры Германия

Гидравлические шланги Германия

Линейный преобразователь Германия

Контроллер KEBA i1075 Австрия

Сервомотор Италия (сделано в Китае)

Германия

Япония

Частотный преобразователь Китай

Концевой выключатель Япония

Реле времени, переключатель хода Япония

Пускатели, тепловое реле SCHNEIDER Франция (сделано в Китае)

Гидравлический мотор Италия (сделано в Китае)

Шнек/цилиндр 38CrMoAl Китай

Колонны 40Cr Китай

Плиты QT450-10 Китай

Мотор регулировки высоты пресс-формы Eaton

Vickers

Tecsis

Continental

Novotech

Phase

Сервонасос

Eckerle (60-160)   

Sumitomo (220-2200)

Inovance

Omron

Omron

Intermot



Комбинированный 
термопластавтомат  
CHROME 470 G

Диаметр шнека, мм:

Объем впрыска, cм3: 

Масса впрыска, гр.:

Усилие смыкания, кН:

Расстояние между колоннами, мм*мм*мм:

Опция:

90

17  090

12 304

4 700

820*800

Биметаллический шнек

Дополнительный цилиндр-накопитель материала

Функция удаленного доступа  EasyNet KEBA

с сервоприводом  и увеличенным объемом впрыска для литья 

толстостенных изделий. Может поставляться в комплекте с 

пресс-формами, периферийным оборудованием и роботизацией
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Термопластавтомат 
CHROME 2100 GL

Диаметр шнека, мм:

Объем впрыска, cм3: 

Масса впрыска, гр.:

Усилие смыкания, кН:

Расстояние между колоннами, мм*мм*мм:

Опция:

140/150/160

11084/12723/14476

10086/11578/13174

21 000

1750*1600

Биметаллический шнек

Биметаллический цилиндр

с сервоприводом и повышенными прочностными характеристиками  

для литья поддонов из первичного и вторичного сырья.  Может 

поставляться в комплекте  с пресс-формами, периферийным 

оборудованием и роботизацией
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Специализированные 
серии термопластавтоматов
Предлагаем специализированные серии термопластавтоматов, которые позволяют 

решить любые литьевые задачи производителей изделий из пластмасс:

24

Высокоскоростные термопластавтоматы для литья больших партий изделий

Термопластавтоматы для литья реактопластов

Термопластавтоматы для двухцветного литья

Двухплитные термопластавтоматы для литья крупногабаритных изделий

Комбинированные термопластавтоматы

Электрические термопластавтоматы

Вертикальные термопластавтоматы



Поставляем современное оборудование под собственной торговой 

маркой для литья пластмасс и цветных металлов под давлением, на 

условиях FOB и DDP, больше 15 лет.

О компании
Альянс-Пром

Альянс-Пром - инжиниринговая компания с опытом организации производственного 

процесса с нулевого цикла до выпуска годных отливок.

Высокая квалификация инженерной службы Альянс-Пром подтверждена 

международными дилерскими сертификатами заводов-производителей.

Располагаем собственным складом оборудования, комплектующих и запасных частей в 

г.Рязань.

Аккредитованы крупнейшими лизинговыми компаниями.

Точный подбор высокотехнологичного оборудования и оснастки под задачи клиентов, 

поставка оборудования в срок и техническая поддержка 24/7 - вот почему выбирают 

Альянс-Пром.

Среди наших клиентов крупные и малые производственные предприятия, которые 

объединяет одна задача - конкурентоспособность выпускаемой продукции и 

максимальный экономический эффект от вложения средств в приобретение нового 

оборудования.

МЫ ГОТОВЫ 
ПРЕДЛОЖИТЬ
ВАМ ЛУЧШЕЕ!

ТЕРМОПЛАСТАВТОМАТЫ

БУНКЕР-СУШИЛКИ

ЧИЛЛЕРЫ

ТЕРМОСТАТЫ

АВТОЗАГРУЗЧИКИ

ДОЗАТОРЫ

РОБОТЫ

ПРЕСС-ФОРМЫ

СТЕЛЛАЖИ ДЛЯ ПРЕСС-ФОРМ

МИКСЕРЫ

СУШИЛЬНЫЕ ШКАФЫ

ДРОБИЛКИ

ШРЕДЕРЫ

ТРАНСПОРТЕРЫ

КОМПЛЕКТУЮЩИЕ

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ
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Titan GL /Chrome GL 70



Titan GL /Chrome GL 90



Titan GL /Chrome GL 130



Titan GL /Chrome GL 160



Titan GL /Chrome GL 230



Titan GL /Chrome GL 260



Titan GL /Chrome GL 290



Titan GL /Chrome GL 320



Titan GL /Chrome GL 380



Titan GL /Chrome GL 470



Titan GL /Chrome GL 570



Titan GL /Chrome GL 650



Titan GL /Chrome GL 800



Titan GL /Chrome GL 1100



Titan GL /Chrome GL 1300



Titan GL /Chrome GL 1600



Titan GL /Chrome GL 2100



Titan GL /Chrome GL 2500



Titan GL /Chrome GL 3000



Titan GL /Chrome GL 3300



ОФИС
390000, РФ, г. Рязань, 

ул. Петрова д.10, офис.212

СКЛАД
390000, РФ, г. Рязань, 

ул.Связи, 25 стр. 2



Полное наименование

Сокращенное наименование предприятия

Руководитель предприятия

Адрес юридический

Адрес фактический

Адрес склада

Свидетельство о государственной регистрации

ИНН / КПП

Телефоны для связи

Электронная почта

Часы работы

Сайт компании

Telegram

ВКонтакте

Instagram

YouTube

Общество с ограниченной ответственностью «Альянс-Пром»

ООО «Альянс-Пром»

Директор: Абрамова Анастасия Вадимовна

390000, РФ, г. Рязань, ул. Петрова д.10, офис.212

390000, РФ, г. Рязань, ул. Петрова д.10, офис.212

390000, РФ, г. Рязань, ул. Связи, 25 стр. 2

1176234028519 от 23.11.2017

6234173810 / 623401001

+7 (800) 222-48-13 (звонок бесплатный), +7 (4912) 70-19-81

sales@aliance-prom.ru

Понедельник - пятница с 10:00 до 18:00

aliance-prom.ru

alliancegrouprzn

club133809007

alliancegrouprzn

AllianceMachineryRZN

Контактная 

информация



2022
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